
Dieser vielseitige Staubabsauger der H-Klasse ist kompakt, leicht zu transportieren und 
dennoch leistungsstark. Er ist mit einer benutzerfreundlichen Mensch-Maschine-
Schnittstelle (Human Machine Interface, HMI) zur Leistungsüberwachung und mit einer 
e-Flow-Funktion ausgestattet, die den Luftstrom automatisch anpasst und so einen 
stabilen Luftstrom sowie lange Intervalle zwischen den Filterreinigungen ermöglicht. 
Sein starker Wasserschutz ermöglicht eine schnelle und effiziente Dekontamination. Er 
verfügt außerdem über eine Konnektivität, die es Ihnen ermöglicht, Standort, Laufzeit, 
Wartungs- und Filterstatus sowie andere wertvolle Nutzungsdaten schnell zu 
überwachen. 

Nachhaltigerer Betrieb dank e-flow 

Durch die Optimierung der Luftgeschwindigkeit über den gesamten Filtersättigungsprozess reduziert 

die e-flow-Technologie den Energieverbrauch um bis zu 30 %*. Gleichzeitig werden die Schallpegel 

auf bis zu 8 dB (A) reduziert**.  *) Basierend auf einem unabhängig geprüften Stromverbrauchstest, 

der in einer Laborumgebung durchgeführt wurde und bei dem der Strom bei Nennspannung und 

aktiviertem e-flow ohne jegliche Einschränkungen im System gemessen wurde. Die Leistung wird aus 

Strom und Spannung berechnet und mit der Leistungsaufnahme bei vollem Durchfluss, ebenfalls ohne 

Einschränkungen, verglichen. **) Basierend auf internen Tests in Laborumgebung für die Modelle 

DE 110 und DE 120, Einsatz der Staubabsauger ohne Einschränkungen im System und Messung des 

Geräuschpegels mit und ohne aktiviertes e-flow. 

Einfacher Transport 
Dank seiner kompakten Größe 
und des geringen Gewichts ist 
der Staubabsauger leicht zu 
transportieren. Interessante Details 
wie Hebehaken, die Möglichkeit, 
Schläuche, Rohr und Bodenwerkzeug 
am Gerät anzubringen, ermöglichen 
ein reibungsloses Manövrieren. 

Sicherheit im Mittelpunkt 

Der Staubabsauger entspricht den 
neuesten Normen der H-Klasse für 
Staubabsauger für den Schwerlasteinsatz. 
Er enthält einen HEPA13-Filter (mit EN1822-
Zertifizierung), der vom Vorfilter getrennt ist. 
Ein integrierter Filteralarm mit einstellbarem 
Schlauchdurchmesser zeigt an, wann der 
Filter gereinigt werden muss. Die Reinigung 
kann durch einfaches Drücken einer Taste 
erfolgen. 

Dauerhaft hohe Leistung 
Das ausgeklügelte e-Flow-System 
passt den Luftstrom automatisch 
an, sodass sich die Intervalle 
zwischen den Filterreinigungen 
verlängern und der Bediener länger 
unterbrechungsfrei arbeiten kann.  

Husqvarna DE 110 H 



FEATURES
•	Dauerhaft hohe Leistung 

•	Sicherheit im Mittelpunkt 

•	Einfacher Transport 

•	Nachhaltigerer Betrieb dank e-flow 

•	Einfache Reinigung und Pflege 

•	Verbessertes Longopac® Befestigungssystem 

•	Optimierte Zubehörpalette 

Technische Spezifikationen

MOTOR

Phasen 1 ph
Spannung 220-240 V 
Nennstrom, A 5 A
Frequenz 50-60 Hz 
Max. Vakuum 200 mbar
Eingangsleistung 1.1 kW

Produkthöhe 1000 mm
Produktlänge 670 mm
Produktbreite 400 mm
Gewicht 25 kg
Saugeinlassdurchmesser 38 mm

TECHNISCHE DATEN

Luftstrom, m3/h 210 m³/h
Primäre Filtrationsfläche 1.4 m²
HEPA Filters 99.99% at 0.3 microns 1 
Max. Vakuum 200 mbar

Primäre Filtrationsfläche 1.4 m²

VERPACKUNG

Verpackungslänge (Millimeter) 740 mm
Verpackungsbreite (Millimeter) 470 mm
Verpackungshöhe (Millimeter) 1180 mm
Verpackungsvolumen (Kubikdezimeter) 416.68 dm³


